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WHeTpykumAa no Provozni a montazni

aKcnnyaTaumMm U MOHTaXy navod

OnekTpomarHuTHbii KnanaH  Magneticky ventil
ofHocTyneHYaTbl npuHUMn  jednostupriovy zplisob provozu
peicteua Tun MV 502 Typ MV 502

Jmenovité svétlosti
Rp 1/4
DN 8

HomuHanbHble BHYTPeHHWE AMameTpbl
Rp 1/4
DN 8

DUNGS®

Combustion Controls

Instrukcja obstugi i
montazu

Kullanim ve Montaj
Kilavuzu

Zawor elektromagnetyczny
jednostopniowy

Manyetik ventil
tek kademeli isletme tiiri

typ MV 502 Tip MV 502
Srednice znamionowe Nominal cap
Rp 1/4 Rp 1/4

DN 8 DN 8

Mono)eHne Npu MOHTaXxe
Poloha vestavéni
Potozenie zabudowy
Montaj pozisyonu

3a3emrieHne CornacHo MeCTHbIM UHCTPYKLIMAM
Uzemnéni podle mistnich predpist
Uzlemienie zgodnie z lokalnymi przepisami
Yerel yonetmeliklere gére topraklama

AneKkTpuyeckoe coeguHeEHUE
Elektricky pripoj

Podtaczenie elektryczne
Elektrik baglantisi

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

N—g—L

Makc. paboyee pasneHve
Max. provozni tlak

Maks. cisnienie robocze
Max. Isletme basinci

P,..x. = 500 mbar
[mbar] ’

Knacc A, rpynna 2

Trida A, skupina 2

Klasa A, grupa 2

Sinif A/ Grup 2

cornacHo / podle / wg / goére

EN 161 EN 161

U, ~(AC) 230-240V -15% +10 %
unu /nebo/lub/veya ~(AC) 110 V
=(DC) 24 V- 28V
[MpoaoMKNTENbHOCTb BKIKOYEHNA/
Doba zapnuti/ czas wigczenia/ Dev-
rede kalma siiresi 100 %

TemnepaTtypa oKpyxatoLen cpeabl
Teplota okolf
Temperatura otoczenia
Gevre sicaklig
-15 °C ... +60 °C
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Bua sawmtbl/Kryti

Rodzaj ochrony/Koruma tirt

IP 54 cornacHo/podle /wg/ gore
IEC 529 (DIN EN 60529)

i1 DINEN
a1 60529
St N

Cemencrso 1+2+3

— = = = Skupina 1+2+3
S~ S Rod;ina 1+2+3
Gas Gaz Familya 1+2+3
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C6opouHble pasmepbl / Montazni rozméry / Wymiary montazowe / Boyutlar [mm]

30

5 PN =
| |
| |
| |
\ \
3 ! !
| ny
!
Rp 1/4
Rp|1/4 !
I i
\
50 2
< 55




Tun DN/ Rp P max. BpemA pasmbIKaHuA Bec

Typ [VA] ~(AC) Doba otevieni Hmotnost

Typ 230V Czas otwarcia Masa

Tip Acma zamani Agirlik [kg]

MV 502 DN8/Rp 1/4 5 0,03 <1s 0,20
Maxc. kpyTawue momeHTbl/ Tpy6onpoBopHan apmatypa M 4 M5 M6 M8 G1/8 G1/4 G1/2 G3/4
max. kroutici momenty / prisluSenstvi systému
Maks. momenty obrotowe/wyposazenie systemu 2,5Nm 5Nm 7Nm 15Nm 2,5Nm 7Nm 10Nm 15Nm
max. Tork degerleri / Sistem aksesuari
Wcnonb3yiiTe cneuuanbHble MHCTPYMEHTbI! BuHTbI BKpy4MBaiiTe KpecToobpa3Ho! ===

Pouzivat vhodné naradi!
Wykorzystaé¢ odpowiednie narzedzia!
Uygun alet kullanin!

Srouby utahovat kfizem!
Sruby dokrecaé¢ na krzyz!
Civatalari ¢apraz siralamaya gore sikin!

@

Y3en 3anpewaetca UCnonb3oBaTb =N DN 8

B KayecTBe pblyara. % Rp 1/4

PFistroj nesmi byt pouzivan

jako paka. [Nm]Jt<10s

Urzadzenia nie uzywaé w M. 35

charakterze dzwigni.

Cihaz kol olarak T M [Nm]Jt<10s

kullanilmayacaktir. max. " max T 20
MoHTax Montaz Montaz Montaj
Pesbba Tuna MV 502 Provedeni zavitti MV 502 Wykonanie MV 502 z otworami Vida digli versiyon MV.../5

gwintowymi

1. Hapesatb pe3bby.

2. icnonb3oBatb crnieumanbHyo
YMNOTHUTENbHYIO NacTy.

3. Vicnonb3oBarb cneumanbHble
VNHCTPYMEHTbI.

4. Mocne OKoHYaHMA paboT NPOBECTU
NPOBEPKY Ha FepPMETUYHOCTb U
NpaBUNbHOCTb (hYHKLIMOHNPOBAHMA!

Pe3bboBoe Tpyb6HOE

coefiMHeHue

1. Tpyby oTpesaTb nog NpAMbIM
YoM, crerka 3a4mcTutb
KOHeL| C BHELLHEen 1
BHYTPEHHEN CTOPOHbI, HE
3aTadmsan!

2. CHATb HaKNAHYIO ranky un
pacnopHoe KosnbLo.

3. Cmasatb macnom pesnoy,
KOHYC, KOMbLIO U ramnky.

4. Ha KoHUbl Tpybbl MOHTUPOBATb
raviky u Konbuo, cnega
npun 3TOM 3a NpasBUIbHON
nocagkow!

5. YCcTaHOBUTb PYKOWN HAKUAHYIO
raviky, BCTaBuTb Tpyby Ao
yropa n 3aKpyTuTb ravky
npwbn. Ha 1,5 obopoTa.

1. Wrezat zavit.

2. Pouzivat vhodny tésnici
prostredek.

3. Pouzivat vhodné néaradi.

4. Po montazi provést zkouSku
tésnosti a funkeni kontrolu.

Provedeni fitinkovych Sroubeni

1. Trubku kolmo ufiznout, otfepy
zevnit a zvenci trubky lehce
odstranit, nezaspicatit!

2. Presuvnou matici a progresivni
krouzek demontovat.

3. Zavit a kuzel, progresivni krouzek
a presuvnou matici naolejovat.

4. Presuvnou matici a progresivni
krouzek namontovat na konce
trubky, dbat na spravnou polohu!

5. Presuvnou matici rukou prilozit,
trubku vsunout az po zarazku a
presuvnou matici cca 1,5 otacky
utahnout.

1. Nacig¢ gwinty.

2. Zastosowac odpowiedni srodek
uszczelniajgey.

3. Wkorzysta¢ odpowiednie
narzedzia.

4, Po zakonczeniu montazu
skontrolowa¢ szczelnos¢ i dziatanie.

Wykonanie ze ztgczkami

gwintowymi

1. Obcig¢ rure pod katem prostym,
usuna¢ zgrubnie zadziory po
stronie wewnetrznej i zewnetrznej,
nie powodujac zaostrzenia
krawedzi!

2. Zdemontowac¢ nakretke
Zlaczkowag i pierscien zagtebiany.

3. Przesmarowac olejem gwint i
stozek, pierscien zagtebiany i
nakretke ztaczkowa.

4, Zamontowa¢ nakretke zlgczkowa
i plerscien zagtebiany na
koricowkach rur, zapewnic
prawidiowe polozenie elementow!

5. Dosungc¢ recznie nakretke
Ztgczkowg, wsungc rure do oporu
i dociggna¢ nakretke ztaczkowa o
ok. 1,5 obrotu.

1. Vida disini agin.

2. Uygun conta malzemesini
kullanin.

3. Uygun alet kullanin.

4. Montajdan sonra sizdirmazlik
ve fonksiyon kontrollnd yapin.

Boru baglantili versiyon

1. Boruyu goényeli sekilde kesin,
borunun i¢ ve digindaki
capaklari temizleyin, boru
kenarlarini sivrilestirmeyin!

2. Baglik somunu ve progresif
rondelayr demonta edin.

3. Vida disi, konik halka, progresif
rondela ve baslk somununu
yaglayin.

4. Baglik somunu ve progresif
rondelay! boru sonlarina
monte edin, dogru pozisyonda
takilmasina dikkat edin!

5. Baslik somununu el ile
dayayin, boruyu dayanaga
kadar suriin ve baglk
somununu yaklagik 1,5 tur
sikin.
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3ameHa coneHouaa

1. BbIKNOUUTb YCTAHOBKY,
CHATb MPefoXpaHnTeNbHYI0
wanby.

2. 3aMeHuTb coneHoma,
O6Aa3aTtenbHo cobnoaartb
Ne coneHoupa u
HanpsaAXeHue!

3. YcTaHoBUTb CHOBa
npeaoxpaHuTenbHyo
warby, npoBepuTb
PYHKLMOHMPOBaHME.
3anyctuTb arperar B XoA.

Vyména magnetu

1. Zatizeni vypnout, pojistny krouzek
uvolnit.

2. Magnet vymenit.
Nezbytné dbat ¢isla magnetu
a napéti!

3. Pojistny krouzek nechat zase
zapadnout, provést funkeni
zZkousku.

Wymiana elektromagnesu

1. VWylaczy¢ instalacje, zwolni¢
pierscien zabezpieczajgcy.

2. Wymieni¢ elektromagnes.
Zastosowac elektomagnes o
wiasciwym numerze i napieciu!

3. Na powrot zatrzasnge pierscien
zabezpieczajacy, skontrolowac
dziatanie.

Ponownie uruchomic instalacje.

Miknatis degistirmesi

1. Tesisi kapatin, emniyet diskini
gevsetin.

2. Miknatisi degistirin.
Miknatis Nr. ve gerilim
degerine dikkat edin!

3. Emniyet diskini tekrar takin,
fonksiyon kontrolini yapin ve
tesisi tekrar galigtirin.

MpenoxpaHuTenbHan waiba
Pojistny krouzek
ST Pierscien zabezpieczajacy
T Emniyet diski




Ouarpamma pacxopa / Pratokovy diagram/ Charakterystyki przeptywu / Akis diyagrami
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Cpepa

Zaklad

warunki bazowe
Kosullar

+15°C, 1013 mbap, cyxan
+15°C, 1013 mbar, suchy |
+15°C, 1013 mbar, suchy —|—
+15°C, 1013 mbar, kuru

0,1 2,2 0,4 0,6 08 1 2 4 6 8 10
Vn [mslh] Bo3ayx/vzduch/powietrze/Hava dv = 1,00
0,1 0,2 0,4 0,6 0,8 1 2 4 6 8 10 20
Vn [mslh] npupopHbIv ras/Zemni plyn/gaz ziemny/Dogal gaz dv = 0,65
npuMeHaAeMmbIi ras/pouzity plyn/stosowany gaz/kullanilan gaz =V Bo3ayx/vzduch/powietrze/Hava x f BM'D‘ rasa MnotHocTk

Druh plynu Hustota

Rodzaj gazu Gestosc dv f

Gaz cinsi Ozgdl agirhgi

(kg/m?]

NPUPOAHbIN ras/Zemni plyn/ 0.81 0.65 124 o
NJIOTHOCTb BO3AyXa gaz ziemny/Dogal gaz o
Hustota vzduchu %
gestos¢ powietrza [opoackon ras/Svitiplyn/ 0.58 0.47 146 =
Havanin 6zgul agirhgi Gaz miejski/Hava gazi 3

f= S

NJIOTHOCTb NMPUMEHAEMOro rasa CoxnxeHHbIN ras/Kapalny plyn/ 2.08 1.67 |0.77 é
Hustota pouzitého plynu Gaz plynny/LPG (sivi gaz) i
gestos¢ stosowanego gazu é
Kullanilan gazin 6zgul agirh@ BO3ayx/vzduch/ 1.24 1.00 [1.00 =

powietrze/Hava 4
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CkopocTb notoka / Rychlost proudéni / Predkos¢ przeptywu / Akis hizi
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[

3anacHble yacTn/ OcHauTKa
Nahradni dily /prislusenstvi
Czesci zamienne/osprzet
Yedek pargalar / Aksesuar

3akasHou Ne
Objednavaci ¢islo
Nr zaméw.

Siparis Numarasi

LitencenbHanA po3eTka, YepHaa
Svorkovnice, ¢erna

Puszka instalacyjna, czarna
Kablo soketi, siyah

GDMW, 3 pol. + E 231782

3anacHow coneHoua

Nahradni magnet

Wymienny elektromagnes

Yedek miknatis

MV 502 01 no 3anpocy
na dotaz
na zapytanie

istek Uizerine
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Safety
first

O.K.

®upma coxpaHaeT 3a coboii NPaBo Ha 3MEHEHMA, MPOBOAVMBIE B MPOLIECCE TEXHUYECKOTO COBEpPLUEHCTBOBaHMA. / Zmény, které slouzi technickému pokroku, vyhrazeny. /

MpoBoanTb paboTbl Ha
3NIEeKTPOMAarHUTHOM KnanaHe
paspeluaeTca ToNbKo
KBanuuLMpoBaHHOMY
nepcoHany.

He ponyckaetca

NPAMOIA KOHTaKT MeXxay
3N1eKTPOMarHUTHbIM
KnanaHom 1 KUPMUYHbIMK,
6EeTOHHbLIMM CTEHaMu,
nosnom.

Mocne npoBeaeHun
pasbopku unum
M3MEHEHUA KOHCTPYKLUK
yNIoTHUTENK cnepyeTt
3aMeHATb HOBbIMU.

Mpv npoBeaeHUn NpoBepKm
Tpybonposoaa Ha
repmMeTMYHOCTb LIapoBON
KpaH nepeA apmatypoii / MV
502 cnepyeT 3aKpyTUTD.

Mocne 3aBepLueHns pa6ot
Ha 3NeKTPOMarHUTHOM
KnanaHe npoBecT!
NpOBepKY Ha repMETUYHOCTb
¥ NPaBUABLHOCTb
(hYHKLMOHUPOBAHWA.

3anpelaeTcA nposeaeHue
pabor, ecnu 610K HaxoauTCA
N0/ ra3oBbIM AaBNEHUEM UK
HanpsxeHuewm. UsberaiTe
OTKpbITOro orHA. Cobniopaitte
MHCTPYKLMU rocyAapCTBEHHbIX
BEfOMCTB.

Mpu HecobnoaeHUN
yKa3aHUi MOXeT 6bITb
HaHeceH (hu3n4eckui
WNnu matepuanbHbIi
yuwep6.

Prace na magnetickém
ventilu sméji byt
provadény pouze
odbornym personalem.

PFimy kontakt mezi
magnetickym ventilem

a tvrdnoucim zdivem,
betonovymi sténami,
podlahou neni pfipustny.

Po demontazi/prestavbé
dilti pouzivat zasadné
nova tésnéni.

Zkouska tésnosti
potrubi: kulovy kohout
pred armaturami/MV 502
zaviit.

Po ukonéeni praci na
magnetickém ventilu:
provést zkousku tésnosti
a funkéni zkousku.

Nikdy neprovadét prace
tehdy kdyz je zatizeni pod
tlakem plynu nebo pod
napétim. Nepfiblizovat

se s otevienym ohném.
Dodrzovat mistni predpisy.

PFi nedodrzovani pokynt
jsou mozné nasledné
$kody na zdravi nebo
vécné Skody.

DUNGS”

Combustion Controls

Prace w obrebie zaworu
elektromagnetycznego
mog3a by¢ wykonywane
wylacznie przez
fachowcow.

Bezposredni kontakt zaworu
elektromagnetycznego

Z murami, $cianami
betonowymi i podtozem jest
niedopuszczalny.

Po demontazu czesci

i dokonaniu zmian
montazowych nalezy z
zasady wykorzystaé nowe
uszczelki.

Kontrola szczelnosci
rurociggu: zamkna¢ zawor
kulowy lezacy przed
armaturami/MV502.

Po zakonczeniu prac

w obrebie zaworu
elektromagnetycznego nalezy
przeprowadzi¢ kontrole
szczelnosci i dziatania.

Nigdy nie podejmowac
czynnosci roboczych przy
utrzymaniu ci$nienia gazu lub
przy doprowadzeniu napigcia.
Unikaé otwartych zrodet ognia.
Przestrzegaé przepiséw bhp.

Nie przestrzeganie
wskazéwek postepowania
moze by¢ przyczynag szkéd
osobowych i rzeczowych.

Manyetik ventilde
yapilmasi gereken
islemler sadece yetkili
servis elemanlari
tarafindan yapilmalidir.

Manyetik ventil ile
sertlesmis (kurumus)
duvar, beton duvarlar ve
zemin arasinda dogrudan
temas olmasi yasaktir.

Parca degistirirken /
sOkup takarken genel
olarak yeni contalar
kullaniniz.

Boru hatlarinin
sizdirmazhiginin kontrolii:
Armatiirlerden / MV ...
tinitesinden dnceki yuvarlak
(kiiresel) vanay! kapatiniz.

Manyetik ventildeki
calismalardan sonra:
Sizdirmazlik ve
fonksiyon kontrolii
yapiniz.

Gaz basinci veya elektrik
gerilimi mevcutken katiyen
sistemde herhangi bir calisma
(bakim / onarim / degistirme
vs.) yapmayiniz. Acik ates
bulundurmayiniz. Kanuni
ybnetmeliklere uyunuz.

Verilen bilgi ve

talimatlara uyulmazsa,
can ve mal kaybi veya
hasar s6z konusudur.

Zmiany podyktowane potrzebami postepu technicznego zastrzezone. / Teknik gelisme ve gelistirme agisindan yararli olabilecek degisiklikler yapma hakki saklidir.
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CornacHo aupekTieam 06
060pynoBaHum, paboTatoLem nog,
pasnetvem (PED), n ampekTvse
06 061LLelt 3HepreTU4ecKon
3hPEKTUBHOCTI COOPYXKEHMIA
(EPBD) Heobxoauma
perynApHan nposepka
HarpeBarebHbIX YCTaHOBOK

C LieNbio A0NTOBPEMEHHOTO
noaaepXaHnA X BbICOKOI
NPOU3BOAUTENBHOCTH U
CBeLEeHNA K MUHUMYMY
3arpA3HEHNA OKPYXXaloLLen
cpeabl. Mo ucteyeHnm ux cpoka
cnyx6bl cneayeT Npou3BoAnTL
3amMeHy KOMMOHEHTOB,
obecneyunsaroLmx
6esonacHocTb paboTbl. I1a
peKoMeHAaUMA KacaeTca
TONbKO HarpeBaTenbHbIX
YCTaHOBOK, a He Cny4aeB
TennoBoii 06paboTku. DUNGS

Smeérnice pro tlakova
zafizeni (PED) a smérnice
o energetické naroénosti
budov (EPBD) pozaduji
pravidelnou prohlidku
topnych zafizeni kvali
zajisténi dlouhodobého
vysokého stupné vyuZiti a
tim nizsi zatéze pro Zivotni
prostredi.

Existuje nezbytnost
vymény komponent,
relevantnich pro
bezpecnost, po
dosazeni doby jejich
Zivotnosti. Toto
doporuceni plati pouze
pro topna zafizeni

a ne pro aplikace
termoprocesu. DUNGS
doporucuje vyménu
podle nasledujici

DUNGS®

Combustion Controls

Dyrektywa w sprawie
urzadzen ci$nieniowych
(PED) oraz dyrektywa
dotyczaca efektywnosci
energetycznej budynku
(EPBD) naktada obowigzek
regularnej kontroli
urzadzen grzewczych,

w celu zapewnienia ich
dugotrwatego, wysokiego
stopnia wykorzystania i
jednoczesnie minimalnego
obcigzenia dla $rodowiska.
Po przekroczeniu okresu
uzytkowania istnieje
konieczno$¢ wymiany
elementéw istotnych dla
bezpieczenstwa. Niniejsze
zalecenie obowigzuje tylko
dla urzadzen grzewczych,
a nie dla zastosowan
procesow termicznych.

Basincli cihaz yénetmeligi
(PED) ve binalarin toplam
enerji verimliligi ile ilgili
yonetmelik (EPBD),
kalorifer tesislerinin uzun
sUre yuksek randimanla
calismasinin ve cevreye
mUmkin oldugu kadar
az zarar vermesinin
saglanmasi igin muntazam
araliklarla denetlenmesini
gerekli kilmaktadir.
Giivenlik acisindan
6nemli parcalarin,
ongorilmis azami
kullanma siireleri sona
erince degistirilmesi
gereklidir. Bu 6neri
sadece kalorifer
tesisleri icin gecerlidir,
termoproses
uygulamalari icin degil.

Komponenta, relevantni pro bezpec¢nost
Elementy istotne dla bezpieczenstwa
Giivenlik acisindan 6nemli parcalar

DUNGS pekomeHayeT
Npou3BOAUTb 3aMeHy nocne:
ZIVOTNOST

DUNGS doporucuje vyménu po:
OKRES UZYTKOWANIA

DUNGS zaleca wymiane po:
AZAMi KULLANMA SURESI
DUNGS, asagidaki siireden sonra
degistirilmesini 6neriyor:

pekomeHayeT 3ameHy cornacHo  tabulky: DUNGS zaleca wymiane DUNGS, asagidaki

[aHHbIM U3 crepyioLen zgodnie z nizej tabloya gore degitirme

Tabnuubl: przedstawiong tabela: islemi yapilmasini énerir:
KomnoHeHTbl, oTBevalLwme 3a 6e30nacHOCTb CPOK CNY)XBbl Liukn nepeknioyeHuA

Spojovaci cykly
Cykle taczeniowe
Devreleme sikhgi

CuncTtembl ncnbiTaHmA kKnanaHoB / Systémy zkouseni ventilu

Ukt. zarzadzania spalaniem i detektor zaniku ptomienia
Alev denetleyicili atesleme idarecisi

Systemy kontroli zaworéw /Valf test sistemleri 10 ner/letech/lat/yil 250.000
Pene paBnenus / Hlida¢ tlaku / Czujnik ci$nieniowy / Presostat 10 nert/letech/lat/yil N/A
¥CTp0I7ICTBO ynpasneHuna nogaden Tonamea ¢ AeTEeKTOPOM MiameHu

Rizeni topeni s ¢idlem plamene 10 net/letech/lat/yil 950.000

Y® partumk nnamenn / UV Eidlo plamene
Czujnik zaniku ptomienia UV / UV alev sezici

10.000 h
Kon-Bo 4acoB pa6otbl / Provozni hodiny
Godziny pracy / Isletme saatleri

PerynaTtopbl aaBnexua rasa / Regulatory tlaku plynu
Regulatory cisnienia gazu / Gaz basinci ayar cihazlari

15 nert/letech/lat/yil

N/A

[a30BbIV KNanaH ¢ cMcTemon UcnblTaHnA KnanaHos / Plynovy ventil se systémem
zkousSeni ventilu / Zawor gazowy z systemem kontroli zaworu / Valf test sistemli gaz valfi

C y4eTOM U3BECTHOM OWUOKM / po i
po rozpoznaniu awarii / hata tespitinden sonra

dentifikované chybé

[a3oBbIV knanaH 6e3 cuctembl UcnbiTaHnA knanaHos* / Plynovy ventil bez

vzduchu / Systemy zespolone gazowo-powietrzne / Gaz-Hava kombine sistemleri

systému zkouSeni ventilu* / Zawér gazowy bez systemu kontroli zaworu* / 10 nert/letech/lat/yil 250.000
Valf test sistemsiz gaz valfi *

Peng MUH. A@BNEHNA rtalsa.\ / Hlldac min. tlaku plynu 10 net/letech/lat/yil N/A
Czujnik minimalnego cisnienia gazu / Asg. gaz presostati

npe,D,OXpaHMTef'leH OTAyXBall Knana / Be-_zpef:nostm odfuk_ovam ventil 10 net/letech/lat/yil N/A
Spustowy zawér bezpieczenstwa / Guvenlik igin tahliye valfi

Cuctema coefmHeHuA ras3a ¢ Bo3ayxom / Systémy smési plynového paliva a 10 net/letech/lat/yil N/A

* Tasbl cemencts |, 1, 11l / Rodiny plynd I, 11, 11l
* Rodzaje gazu I, I, lll / Gaz sinifi |, I, 1l

N/A He npMmeHnMOo / neni mozné pouzit
brak mozliwosci zastosowania / kullanilamaz

®uipma coxpaHAeT 3a coboii NPaBo Ha N3MEHEHA, MPOBOAVMbBIE B MPOLIECCE TEXHUYECKOrO COBEPLIEHCTBOBaHMA. / Zmény, které slouzi technickému pokroku, vyhrazeny. /
Zmiany podyktowane potrzebami postepu technicznego zastrzezone. / Teknik gelisme ve gelistirme agisindan yararli olabilecek degisiklikler yapma hakki saklidir.




AAMUHUCTPaUMA 1
nNpon3BoOACTBO
Administrace a provoz
Adres zarzadu i zaktadu
idare ve isletme

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Siemensstr. 6-10

D-73660 Urbach, Germany
Telefon +49 (0)7181-804-0
Telefax +49 (0)7181-804-166

MouToBbLIN agpec
Korespondenéni adresa
Adres korespondencyjny
Yazisma adresi

DUNGS”

Combustion Controls

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf

e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com
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