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WHcTpyKumAa no
3KcnyaTaumm U MOHTaXy

3ﬂ6KTpOMaFHMTHbII7I KnanaH

OAHOCTyneH4yaToro AeﬁCTBMFI
Tvn MV.../4

Tun MVD.../5

Tun MVDLE.../5

HomuHanbHble BHYTpeHHUe AMameTpbl
Rp 3/8-Rp21/2

DN 20 - DN 100

Provozni a montazni
navod

Magneticky ventil
jednostupiiovy zplisob provozu
Typ MV .../4

Typ MVD .../5

Typ MVDLE .../5

Jmenovité svétlosti

Rp 3/8 -Rp 21/2

DN 20 - DN 100

Instrukcja obstugi i
montazu

Zawor elektromagnetyczny

jednostopniowy
typ MV .../4

typ MVD .../5

typ MVDLE .../5
Srednice znamionowe
Rp 3/8-Rp21/2

DN 20 - DN 100

DUNGS®

Combustion Controls

Kullanim ve Montaj
Kilavuzu

Manyetik ventil

tek kademeli isletme tiiri
Tip MV.../4

Tip MVD.../5

Tip MVDLE.../5

Nominal cap

Rp 3/8-Rp 1/2

DN 100-DN 200

MonoxxeHue npu MOHTaXke
Poloha vestavéni
Potozenie zabudowy
Montaj pozisyonu

AneKkTpuyeckoe coeauHeHUe
Elektricky pripoj

Podtaczenie elektryczne
Elektrik baglantisi

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

L

AC

DC

3a3eMneHne CornacHo MeCTHbIM UHCTPYKLIMAM
Uzemnéni podle mistnich predpist
Uziemienie zgodnie z lokalnymi przepisami
Yerel yénetmeliklere gére topraklama

[mbar]

EN 161

[v]

Makc. paboyee paBneHvne

Max. provozni tlak

Meaks. cisnienie robocze

Max. igletme basinci
MV...2.../4p . =200 mbar

MV ... 2.../5p, . =200/360 mbar
MV ...5.../5p __ =500 mbar

Knacc A, rpynna 2

Trida A, skupina 2

Klasa A, grupa 2

Sinif A/ Grup 2

cornacHo / podle / wg / gére
EN 161

U, ~(AC) 230V -15% +10 %
unu/nebo /lub/veya

~(AC) 110 V-120V, ~(AC) 240 V
={DC) 48V, =(DC) 24 V- 28V
MponomKUTENbHOCTb BKIKOYEHNA/
Switch-on duration/ czas wigczenia/
Devrede kalma suresi 100 %

Temnepatypa okpy>atoLen cpespl
Teplota okolf
Temperatura otoczenia
Gevre sicakhigi
-15 °C ... +60 °C

Bug sawmtbl/Kryti

Rodzaj ochrony/Koruma tUri

IP 54 cornacHo / podle / wg / gore
IEC 529 (DIN EN 60529)

no Bblbopy/opcne/
opcjonalnie/Optional IP 65

CewmeiicTBO 1+2+38
Skupina 1+2+38
Rodzina 1+2+3
Familya 1+2+3

MyHkTbl ANA nsmepeHua aasneHun / Odbéry tlaku
Odprowadzenia ci$nieniowe / Basing ¢ikiglari

1

TONbKO onaHubl, Ha4rHaA ¢ DN 25
od DN 25 pouze prirubové provedent
tylko wykonanie kolnierzowe od DN25
DN 25‘den itibaren yalnizca flans
versiyonu

Pe3bboBana npobka

Sroub uzavéru

Sruba zamykajaca

Kapak civatasi

G 3/4 DINISO 228

PeabboBana npobka
Sroub uzavéru
Sruba zamykajgca
Kapak civatasi

G 1/4 DINISO 228

3

Bo3MoxHO coeanHeHne
KOHLIEBOro KoHTakTa: / Moznost
pripojeni koncového kontaktu: /
Mozliwos¢ podiaczenia wylgcznika
krancowego: / Son temas igin
baglanti olanaklari: KO1/1
Pe3bboBas npobka /Sroub
uzavéru Sruba zamykajaca /
Kapak civatasi

G 1/8 DINISO 228

P max. MV 2.../4 = 200 mbar
maxi. MV 2.../5 = 200/360 mbar
MV 5.../5 = 500 mbar

Rp 1/2-Rp 2

TONbKO [N1A KOHCTPYKLMN C pe3bboit
pouze zavitové provedeni

tylko wykonanie z gwintem
yalnizca vida disli versiyon
OtBepcTre bannaca nog KpbiLLKOW,
no Bbibopy / Otvor obtoku pod vikem
uzavéru, opcné/ Otwor obejsciowy
pod pokrywka, opcjonalnie / Bypass
deligi kapak altindadir, opsiyonel

MV 2.../4 TONbKO KOHTpONbHbIN 0TBOA AaBneHun 2 / pouze tlakové Eidlo 2 / tylko odprowadzanie ci$nienia 2 / yalnizca baski tutamagi 2




Tun P... DN/Rp Neconewoupa P, 1. BpemAapasvbikahua CGopouHble pa3mepbl/Montaznirozméry/ Bec

Typ Magnet €. [VA] ~(AC) Doba otevieni Wymiary montazowe / Boyutlar Hmotnost
Typ Nr elektromagnesu 230 V Czas otwarcia [mm] Masa

Tip Miknatis Nr. Acma zamani a b c e f g Agilik[kg]
MV 205/4 200 Rp1/2 100 15 0,08 <1s 50 75 90 75 113 150 23 1,00
MV 207/4 200 Rp3/4 200 25 0,15 <1s 75 100 135 80 160 200 25 1,75
MV 210/4 200 Rp1 200 25 015 <1s 75 110 135 90 165 200 30 2,45
MV 215/4 200 Rp11/2 300 60 026 <1s 95 150 170 116 215 260 45 4,30
MV 220/4 200 Rp2 300 60 030 <1s 95 170 175 130 225 265 50 5,90
MVD 203/5 360 Rp3/8 100 15 0,08 <1s 50 60 90 75 113 190 20 0,85
MVD 205/5 360 Rp1/2 100 15 0,08 <1s 50 75 90 75 113 200 20 1,00
MVD 207/5 200 Rp3/4 150 32 013 <1s 60 100 135 80 160 190 25 1,75
MVD 207/5 360 Rp3/4 200 25 0,15 <1s 75 100 135 80 160 190 25 2,40
MVD 210/5 360 Rp1 200 25 015 <1s 75 110 135 90 165 190 25 2,45
MVD 215/5 200 Rpi11/2 280 60 026 <1s 80 150 170 116 215 255 45 4,30
MVD 215/5 360 Rpi11/2 300 60 0,30 <1s 95 150 170 116 215 255 45 5,40
MVD 220/5 200 Rp2 300 60 0,30 <1s 95 170 170 130 225 255 55 5,90
MVD 225/5 200 Rp21/2 400 90 048 <1s 115 230 215 165 270 325 55 10,90
MVDLE 203/5 360 Rp38 100 15 0,08 ca.20s 50 60 135 75 155 190 20 0,95
MVDLE 205/5 360 Rp1/2 100 15 0,08 ca.20s 50 75 135 75 155 200 20 1,10
MVDLE 207/5 360 Rp3/4 200 25 0,15 ca.20s 75 100 165 80 190 190 25 2,55
MVDLE 210/5 360 Rp1 200 25 0,13 ca.20s 75 110 165 90 195 190 25 2,75
MVDLE 215/5 200 Rp11/2 280 60 026 ca. 20s 80 150 205 116 245 255 40 4,40
MVDLE 215/5 360 Rp11/2 300 60 0,30 ca.20s 95 150 205 116 245 255 40 5,50
MVDLE 220/56 200 Rp2 300 60 026 ca.20s 95 170 205 130 250 255 45 6,20
MVDLE 225/5 200 Rp21/2 400 90 0,48 ca.20s 115 230 295 165 350 320 55 11,40
MVD 503/5 500 Rp3/8 100 15 0,08 <1s 50 60 90 75 113 190 20 0,85
MVD 505/5 500 Rp1/2 100 15 0,08 <1s 50 75 90 75 113 200 23 1,00
MVD 507/5 500 Rp3/4 200 25 015 <1s 75 100 135 80 160 190 25 2,40
MVD 510/5 500 Rp1 200 25 015 <1s 75 110 135 90 165 190 30 2,60
MVD 515/5 500 Rpi11/2 300 60 030 <1s 95 150 175 116 210 255 35 5,40
MVD 520/5 500 Rp2 400 90 048 <1s 115 170 190 130 235 300 45 8,80
MVD 525/5 500 Rp21/2 500 80 0,42 <1s 130 230 215 165 270 370 55 14,50
MVDLE 503/5 500 Rp38 100 15 0,08 ca.20s 50 60 135 75 155 190 20 0,85
MVDLE 505/5 500 Rp1/2 120 24 0,11 ca.20s 50 75 150 75 170 220 20 1,00
MVDLE 507/5 500 Rp3/4 200 25 0,15 ca.20s 75 100 165 80 190 190 25 1,70
MVDLE 510/5 500 Rp1 250 30 0,12 ca.20s 75 110 190 90 220 213 30 2,60
MVDLE 515/5 500 Rp11/2 300 60 0,30 ca.20s 95 150 205 116 245 255 40 5,60
MVDLE 520/5 500 Rp?2 400 90 0,48 ca.20s 115 170 225 130 270 300 45 11,10
MVD 2040/5 200 DN 40 280 60 026 <1s 80 200 170 150 230 255 40 6,80
MVD 2040/5 360 DN40 300 60 030 <1s 95 200 170 150 230 255 40 7,00
MVD 2050/5 200 DN50 300 50 026 <1s 95 230 170 165 220 255 45 7,70
MVD 2065/5 200 DN65 400 90 048 <1s 115 290 215 185 275 320 55 12,70
MVD 2080/5 200 DN&80 500 80 0,42 <1s 130 310 250 200 305 360 70 26,50
MVD 2100/5 200 DN 100 550 90 048 <1s 1560 350 310 240 395 480 85 31,00
MVDLE 2040/5 200 DN 40 280 60 026 ca.20s 80 200 205 150 245 255 40 6,90
MVDLE 2040/5 360 DN 40 300 80 0,30 ca.20s 95 200 205 150 245 255 40 7,10
MVDLE 2050/5 200 DN 50 300 60 026 ca.20s 95 230 205 165 250 255 45 7,50
MVDLE 2065/5 200 DN 65 400 90 0,48 ca.20s 115 290 295 185 350 320 55 13,30
MVDLE 2080/5 200 DN 80 500 80 0,42 ca.20s 130 310 320 200 390 360 70 26,50
MVDLE 2100/5 200 DN 100 550 90 0,48 ca.20s 1560 350 385 240 470 465 85 31,00
MVD 5040/5 500 DN 40 300 60 026 <1s 95 200 170 150 230 255 40 7,00
MVD 5050/5 500 DN50 400 90 048 <1s 115 230 190 165 235 300 45 12,00
MVD 5065/5 500 DN65 500 80 0,42 <1s 130 290 235 185 295 370 55 17,00
MVD 5080/5 500 DN&80 550 90 050 <1s 150 310 290 200 360 465 70 32,00
MVD 5100/5 500 DN 100 60E 90 75 <1s 170 350 360 240 418 600 85 42,00
MVDLE 5040/5 500 DN 40 300 60 026 ca.20s 95 200 205 116 245 255 40 7,00
MVDLE 5050/5 500 DN 50 400 90 0,48 ca.20s 115 230 225 130 270 300 45 13,10
f = MecrTo, Tpebytoweeca AnA MOHTaXka coneHonaa d = makc. wvpvHa

prostor potfebny pro montaz magnetu

przestrzen wymagana dla montazu elektromagnesu

Miknatis montaji igin gerekli olan bosluk

nejvetsy sirka
szerokos¢ maksymalna
Max. genislik

= Makc. 3 ¢

namax. 3 s

dla maks. 3 sek.

max. 3 s igin
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C6opouHble pa3mepbl / Montazni rozméry / Wymiary montazowe / Boyutlar [mm]
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Makc. LWMpuHa
nejvets sitka
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szerokos¢ maksymalna

Max. genislik
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{E

max. kroutici momenty / pf¥irubovy spoj
Maks. momenty obrotowe/potaczenie kotierzowe

50 Nm

Zavrtny Sroub

Makc. KpyTAwme MoMeHTbI Tpy6onpoBoaHad apmatypa M 3 M4 M5 M6 M8 G1/8 G1/4 G1/2 G3/4
max. kroutici momenty / pfislusenstvi systému

Maks. momenty obrotowe/wyposazenie systemu 0,5Nm 2,5Nm 5Nm 7Nm 15Nm 5Nm 7Nm 10Nm 15Nm
max. Tork degerleri / Sistem aksesuari

Makc. kpyTAwume momeHTbl/ dnaHuesoe coeauHerne M 16 x 65 (DIN 939) Wnunbka

Sruba dwustronna

Uygun alet kullanin!

Civatalari ¢capraz siralamaya gére sikin!

ISO 7005-2 max. Tork degerleri / Flang baglantisi Pim civatasi
WcnonbayiiTe cneuuanbHble UHCTPYMEHTDI! BuHTBI BKpy4uBamnTe KpectoobpasHo! D=
Jail Pouzivat vhodné naradi! Srouby utahovat kfizem! ===
I y Wykorzystaé odpowiednie narzedzia! Sruby dokrecaé na krzyz!

Y3en 3anpelyaetcA MCNonb3oBaTh
B KayecTBe pblyara.

Pristroj nesmi byt pouzivan
jako paka.

Urzadzenia nie uzywaé w
charakterze dzwigni.

Cihaz kol olarak
kullanilmayacaktir.

L

DN -- -- 20 25 40 50 65 80 100
Rp 3/8 1/2 3/4 111/2 2 21/2 -- --
[Nm]Jt<10s
M 70 105 225 340 6101100 1600 2400 5000
[Nm]Jt<10s
T 35 50 85 125 200 250 325 400 400

max.

Pe3bba Tuna MV.../4, MV.../5
MoHTax

1. Hapesatb pe3bby.

2. Vicnonb3oBatb crneumanbHyo
YMNOTHUTENbHYIO NacTy, puc. 1.

3. Ncnonb3osaTb cneumnarnbHble
MHCTPYMEHTbI, puc. 1.

4. Mocne oOKoHYaHMA paboT NPOBECTU
NPOBEPKY Ha repMETU4HOCTb 1
NpaBUNbHOCTb (OYHKLIMOHNPOBaHMA!

dnaHey Tuna MV.../5
MoHTax
1. BCcTaBnTb WNUbKY CHU3Y.
2. YCTaHOBUTb YyNNOTHUTEND.
3. BctaBuTh WINUMbKK CBEPXY.
4. 3aTAHYTb WNUMbKWU.
Cobniopante KpyTALme
MOMEHTbI B Tabnuue!
CnepauTe 3a NpaBuibHOM
nocaakon ynnotHutens!
5. Mocne okoH4YaHuA paboT
Npon3BeCT KOHTPOJb Ha

repMeTU4HOCTb 1 NPaBUJIbHOCTb

hyHKLUMOHUPOBaHMA!

Provedeni zaviti MV.../4, MV.../5

Montaz

1. VWyrezat zavit.
2. Pouzivat vhodny tésnici
prostfedek, obrazek 1.

3. PouZivat vhodné naradi, obrazek 1.

4., Po montazi provést zkousku
tésnosti a funkeni zkousku.

Provedeni pfirub MV .../5
Montaz

1. Vsadit zavrtné Srouby dole.
2. Vsadit tesnen.

3. Vsadit zavrtné Srouby nahore.
4, Zavrtné srouby utahnout. Dbat
tabulky krouticich momentc.
Dbat na spravné ulozeni

tésnéni!
5. Po montazi zkouska tésnosti a
funkeni zkouska.

[MoBepxHOCTb CHOPKM
Montézni plocha
Powierzchnia montazowa
Montaj ylzeyi

Wykonanie MV .../4, MV .../5 z

otworami gwintowymi

Montaz

1. Nacig¢ gwinty.

2. Zastosowac odpowiedni srodek
uszczelniajacy, rysunek 1.

3. Wkorzysta¢ odpowiednie
narzedzia, rysunek 1.

4. Po zakonczeniu montazu
skontrolowac szczelnose i
dziatanie.

Wykonanie z kotnierzami MV .../5

1. Osadzi¢ sruby dustronne u dotu.

2. Osadzi¢ uszczelke.

3. Osadzi¢ sruby dwustronne u gory.

4. Dokreci¢ sruby dwustronne.
Przestrzega¢ wartosci wskazanych
w tabeli momentow obrotowych!
Zapewni¢ prawidiowe
utozenie uszczelki!

5. Po zakonczeniu montazu
skontrolowac szczelnose i dziatanie!

Vida digli versiyon MV.../4,

MV.../5

Montaj

1. Vida disini agin.

2. Uygun conta malzemesini
kullanin, Sekil 1

3. Uygun alet kullanin, Sekil 1

4. Montajdan sonra sizdirmazlik
ve fonksiyon kontrollnd yapin.

Flans versiyonu MVD.../5

Montaj

1. Pimli civatalari alta yerlestirin.

2. Contay! yerlestirin.

3. Pimli civatalari Uste yerlegtirin.

4. Pimli civatalar sikin.
Tork tablosuna dikkat edin!
Contalarin dogru sekilde
oturmasina dikat edin!

5. Montaj isleminden sonra
sizdirmazlik ve fonksiyon
kontroll yapin.
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MVD .../5

PerynupoBka rnaBHOro notoka
Nastaveni hlavniho mnoztsvi
Regulacja strumienia gtéwnego
Ana akis miktari ayar

OTKpYTUTb BUHT
povolit
Zwolni¢
Gevsetin

He npumeHaiiTe cuny!
nepouzivat nasilt

Nie stosowad sily -
Zorlayici kuvvet uygulamayin /

Ap

min./mini. max./maxi.
3aBoackan HacTpoika
nastaveni ze zavodu

Nie stosowac sity
Fabrika ayari

v =0,1xV

min./mini.

max./maxi.

—

[m/h] -

MVDLE .../5

PerynupoBka rnaBHOro notoka
Nastaveni hlavniho mnoztsvi
Regulacja strumienia gtéwnego
Ana akis miktari ayari

OTKpyTUTb BUHT
Sroub povolit
Zwolni¢ srube
Civatay! gevsetin

He npumeHanTe cuny!
nepouzivat nasill —
Nie stosowac sity

Zorlayici kuvvet uygulamayin /




MVDLE .../5
HacTpoiika ckopocTHoro
noabema VcTaprT.

3aBoackan HacTporika MVDLE.../5:

HaCcTpoiika CKOPOCTHOTO MoAbeMa He

npou3sseneHa

1. OTKpPYTUTb perynMpoBOYHbIN
Konnayok E
rMapaBnnyeckoro yana

2. PerynnpoBoYHbIf KOnnayok
MOBEPHYTb 1 UCNONb30BaTb
B Ka4eCTBe MHCTPyMeHTa.

3. MNoBopa4mBas BNeBo =
BO3pacTaeT CKOPOCTHOW
NoAbEM (+).

CKopoCTHOW
noabem
Rychlozdvin
Suw szybki
Hizl strok

MVDLE .../5 o
Nastaveni rychlozdvihu Vstart

Nastaveni MVDLE .../5 ze zavodu:
rychlozdvin neni nastaven.

1. Nastavovaci ¢epicku E
odSroubovat od hydrauliky.

2. Nastavovaci ¢epicku obratit a
pouzit jako nérad.

3. Otaceni doleva = zvetseni
rychlozdvinu (+).

I

MVDLE .../5 o
Nastawienie suwu szybkiego Vstart

Nastawienie fabryczne MVDLE .../5:
suw szybki nie nastawiony

1. Wykreci¢ kapturek regulacyjny
E z modutu hydraulicznego.

2. Odwrdci¢ kapturek regulacyjny
i wykorzysta¢ w charakterze
narzedzia.

3. Obrét w lewo = zwigkszenie
suwu szybkiego (+)

[m3/n]

Fabrika ayari

3aBoackanA HacTponka
Nastaveni ze zavodu
Nastawienie fabryczne

[s] t

MVDLE.../5 o
Hizh strok ayar Vstart

Fabrika ayart MVDLE.../5:
Hizli strok ayari yapilmamistir

1. Ayar kapagini E hidrolik
Uniteden sokun.

2. Ayar kapagini déndiriin ve
alet olarak kullanin.

3. Kapagi sola déndirme = Hizl
strogun buyutilmesi (+)

3ameHa rugpaBnn4ecKoro yana
WIK PerynmpoBOYHOro Aucka

1. YCcTaHOBKY BbIKMOUYNTD.

2.Ypanutb ¢ BUHTa €
noTanHoM ronoskov A
NpenoXpaHNTENbHbIN Nak.

3. BbIKpYTUTb BUHT C
noTanHoN ronoskow A.

4. BbIKpYTUTb BUHT C
LIMNWHAPVYECKON ronoBKon B.

5. CHATb perynmpoBOYHbIii
avck C nnm
rmapasnuyeckunii ysen D.

6. 3ameHnTb peryn1poBOYHbIA A1CK
C vnu ruppaBnnyeckuii ysen D

7. BKpyT!Tb CHOBA BUHTBI C
MOTaNHOM W LMMVHAPUYECKOI
ronoBKamu. BUHT ¢ noTaitHoit
TONOBKOI 3aKpyTUTb TaK, YTobb
yCcTaHOBO4HaA Tapenka C uin
rnapaBnuyeckuit ysen D MOXHO
6bIno eLLe NPoKpy4MBaTh

8. BUHT ¢ noTainHom
rofioBKOM A MOKpPbITh
NPeAoXpaHNTENbHbLIM NTAKOM.

9. MpoBepka Ha repMeTUYHOCTb
npoBOANTCA Ha MecTe
pe3b60BOi NPOGKK 2:
MVD 2... p, . =200 m6ap
MVD 5... p,,.. =500 m6ap.

10. MNpoBecTn KOHTPOb

(PYHKLIMOHMPOBAHNA.

11. BKNOYUTb YCTAHOBKY.

Vyména hydrauliky nebo
nastavovaciho talife

1. Zafizenf vypnout.
2. Odstranit pojistny lak ze
zapustného sroubu A.

3. Zapustny sroub A vySroubovat.

4. Sroub s valcovou hlavou B
vySroubovat.

5. Nastavovacf talii C resp.
hydrauliku D sejmout.

6. Nastavovacf talii C resp.
hydrauliku D vymenit.

7. Zapustny Sroub a Sroub
s valcovou hlavou opét

zagroubovat. Sroubek se zapust-
nou hlavou utahnout jen tak siing,

aby se nastavovaci destickou C

¢l hydraulikou D jesté dalo otacet.

8. Zapustny sroub A pretrit
pojistnym lakem.

9. Zkouska tésnosti z odbéru

tlaku Sroub uzavéru 2:
MVD 2...p__ = 200 mbar
MVD 5 ...p_.. = 500 mbar.
10. Provést funkéni zkousku.
11. Zafizeni zapnout.

Wymiana modutu hydraulicznego

lub tarczy regulacyjnej

1. Wylaczy¢ instalacje.
2. Usunat lakier zabezpieczajacy ponad

$rubg z them stozkowym wpuszczanym A.

3. Wykreci¢ srube z tbem
stozkowym wpuszczanym A.

4. \Wykreci¢ srube z tbem
walcowym B.

5. Podniesc tarcze regulacyjng C
lub modut hydrauliczny D.

6. Wymienic tarcze regulacyjng C

lub modut hydrauliczny D.

7. Na powrot wkreci¢ $rube z foem
stozkowym wpuszczanym | $rube
7 fbem walcowym. Srube 7 tem

stozkowym wpuszczanym dociagnac
tylko na tyle, aby mozna jeszcze byto

obracac talerz nastawczy C wzgl.
modut hydrauliczny D.

8. Srube 7 foem stozkowym
wpuszczanym A pokry¢
lakierem zabezpieczajacym.

9. Przeprowadzi¢ kontrole
szczelnosci poprzez

odprowadzenie cisnieniowe

ze Sruba zamykajaca 2:
MVD 2...p__ =200 mbar
MVD 5... p__. =500 mbar

10. Przeprowadzi¢ kontrole dzialania.

11. Wigczy¢ instalacje.

Hidrolik tinitesi veya ayar
diskinin degistirilmesi

1. Tesisi kapatin.

2. Gémme bagli civata A izerindeki
emniyet boyasini temizleyin.

3. Gémme basl civatayi A sokin.

4. Silindirik bagli civatay1 B sékun.

5. Ayar diskini C veya hidrolik
Unitesini D kaldirin.

6. Ayar diskini C veya hidrolik
Unitesini D degistirin.

7.Goémme ve silindirik basli
civatayi tekrar takin. GGmme
basli vidayi, sadece hidrolik
veya ayar tablasi déndrdle-
bilecek kadar sikiniz.

8. Gimme bagsh civataya A
emniyet boyasini striin.

9. Basing cikisi kapak civatasi
2 lizerinden sizdirmazlik
kontrollini yapin:

MVD 2...p__ =200 mbar

MVD 5...p .. = 500 mbar

max

10. Fonksiyon kontroll yapin.
11. Tesisi tekrar calistirin.
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3ameHa coneHoupa MV.../5

1. CHATb rMApaBnM4eCKI y3en
UMK PEryNMPOBOYHbINA ANCK, Kak
ONMCaHo Ha CTp. 6 B NyHKTax 1 -5
“3ameHbl rapaBnnyeckoro yana
UMK PEryNMpOBO4HOTO ANCKA'

2. YCTaHOBMTb HOBbI CONEHOMA,
Cobnioaatb Ne coneHompa
W HanpsXxeHue!

3. CMOHTMpOBaTb CHOBA
TUAPaBAVYECKIA Y3en Unun
perynupoBOYHbIV ANCK, Kak
ONMCaHO Ha CTp. 6 B NyHKTax 7 - 11
“3ameHbl rapaBnnyeckoro yana
UMK PEryMpOBO4HOTO ANCKA'

3ameHa coneHoupa MV.../4

1. CHUMaTb 3aWWTHBIA KOXYX A.

2. YCTaHOBWTb HOBbIA CONEHOMA.
Cobnioaatb Ne coneHompa

W HanpsA)XeHue!

3. HaBuH4MBaTb 3aWWWTHBINA KOXYX A.

Vyména magnetu MV.../5

1. Hydrauliku resp. nastavovact
talit odstranit podle popisu na
strané 6 ,vymeéna hydrauliky nebo
nastavovaciho talife’, bod 1 - 5.

2. Magnet vymenit.
Zohlednit ¢isla magnetu a
napéti!

3. Hydrauliku resp. nastavovaci talif
namontovat podle popisu na

strané 6 ,vyména hydrauliky nebo
nastavovaciho talite", bod 7 - 11.

Vyména magnetu MV.../4
1. Ochranny kryt A odstranit.
2. Magnet vymenit.
Zohlednit ¢isla magnetu a

napéti!

3. Ochranny kryt A nasroubovat.

Wymiana elektromagnesu MV.../5

1. Usuna¢ modut hydrauliczny lub
tarcze regulacyjng w sposéb
opisany na stronie 6, punkty 1 - 5,
"Wymiana modutu hydraulicznego
lub tarczy regulacyjnej'.

2. Wymieni¢ elektromagnes.
Zastosowac elektomagnes o
wiasciwym numerze i napieciu!

3. Na powrdt zamontowac
modut hydrauliczny lub tarcze
regulacyjng w sposob opisany
na stronie 6, punkty 7 - 11,
"Wymiana modutu hydraulicznego
lub tarczy regulacyjnej'.

Wymiana elektromagnesu MV.../4

1. Usun kotpak ochronny A.

2. WymieniC elektromagnes.
Zastosowac elektomagnes o
wiasciwym numerze i napigciu!

3. Odkre¢ kotpak ochronny A.

Miknatis degistirmesi MV.../5

1. Sayfa 6'da ,Hidrolik Unitesi veya
ayar diskinin degistiriimesi“
béluminde 1-5 nolu maddelerde
acliklandigi gibi hidrolik Gnitesi
veya ayar diskini sékun.

2. Miknatisi degistirin.
Miknatis Nr. ve gerilim
degerine dikkat edin!

3. Sayfa 6‘da ,Hidrolik
Unitesi veya ayar diskinin
degistiriimesi“ béliminde 7-11
nolu maddelerde ac¢iklandigi
gibi hidrolik tnitesi veya ayar
diskini tekrar takin.

Miknatis degistirmesi MV.../4

1. Koruyucu kapag A gikartiniz.

2. Miknatisi degistirin.
Miknatis Nr. ve gerilim

degerine dikkat edin!

3. Koruyucu kapagi A takiniz.

MV .../5

MV .../14
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Vn [m3/h] npupopaHbIii raz/Zemni plyn/gaz ziemny/Dogal gaz dv = 0,65

CkopocTb notoka / Rychlost proudéni / Predkosé przeptywu / Akis hizi
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Vn [m3/h] npupoaHblit ras/Zemni plyn/gaz ziemny/Dogal gaz dv = 0,65
L m——
o o
v npuMeHAeMbIi raa/pourzity plyn/stosowany gaz/kullanilan gaz =V Bo3ayx/vzduch/powietrze/Hava x f BM'D‘ rasa MnoTHocTb
Druh plynu Hustota
Rodzaj gazu Gestosc dv f
Gaz cinsi Ozgdl agirhgi
(kg/m?]
NPUPOAHbIV ras/Zemni plyn/ 0.81 0.65 1.24
NAIOTHOCTb BO3AyXa gaz ziemny/Dogal gaz
Hustota vzduchu
gestos¢ powietrza [opoackon ras/Svitiplyn/ 0.58 0.47 1.46
Havanin 6zgul agirhgi Gaz miejski/Hava gazi
NAOTHOCTb NPUMEHAEMOro rasa CoxvxeHHbI ras/Kapalny plyn/ 2.08 1.67 | 0.77
Hustota pouzitého plynu Gaz plynny/LPG (sivi gaz)
gestos¢ stosowanego gazu
Kullanilan gazin 6zgul agirhg@i BO3ayx/vzduch/ 1.24 1.00 | 1.00
powietrze/Hava
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3anacHble yacTu/ OcHacTKa
Nahradni dily /prislusenstvi
Czesci zamienne/osprzet
Yedek parcalar / Aksesuar

3aka3Hou Ne
Objednavaci €islo
Nr zamoéw.
Siparis Numarasi

3anacHble yacTu/ OcHacTka
Nahradni dily /pfislusenstvi
Czesci zamienne/osprzet
Yedek parcalar / Aksesuar

3akasHou Ne
Objednavaci €islo
Nr zamoéw.
Siparis Numarasi

Pe3b6oBana npobka ¢

5 Wtyk/ Komnnekt

3awmTHaA 3arnylKa

5 WTyk/ Komnnekt

Ochranny kryt 5 Kus/Sada
Kapturek ochronny 5 Sztuk/Komplet
Koruma kapagi 5 Adet/Set
MV 2../4

Rp 1/2 231 795

Rp 3/4-Rp 2 231 796
MVD 2.../5 (p, ., 200 mbar)

Rp 3/8 -Rp 1/2 231 795

Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231 796

Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231797
MVD5.../5 (p, , 500 mbar)

Rp 3/8 -Rp 1/2 231 795

Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231 796

DN 50 - DN 65 231797

Rp 2 1/2, DN 80 231798
MVDLE 2.../5 + MVDLE 5.../5

Rp 3/8 -Rp 2, DN 20 - DN 50 231 799

Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231 796
3anacHow coneHoua no 3arnpocy
Nahradni magnet na dotaz
Wymienny elektromagnes na zapytanie

Yedek miknatis

istek lzerine

YMNNOTHUTESIbHbIM KONbLIOM 5 Kus/Sada
Sroub uzavéru s tésnicim krouzkem 5 Sztuk/Komplet
Sruba zamykajaca z 5 Adet/Set
pierscieniem uszczelniajagcym

Kapak civatasi conta ile

G1/8 230 395

G1/4 230 396

G 3/4 230 402
CnemHoe coeautenue DIN EN 175301-803

Komnnekr IP 54

Konektor DIN EN 175301-803

sada IP 54

kacznik wtykowy DIN EN 175301-803

zestaw IP 54

Gecmeli baglanti IN EN 175301-803

Set IP 54 215733
PerynupoBouHbIit Anuck anAa

perynupoBaHuA rmaBHOro NoToka

Nastavovaci talif pro hlavni mnozstvi

Tarcza regulacyjna strumienia

gtéwnego

Ana akis miktari ayar diski

Rp 3/8 - Rp 1/2 231789

Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231 790

Rp 2 1/2, DN 65 — DN 100 231 791
mapaBnuyeckuit Topmo3

Hydraulicka brzda

Hamulec hydrauliczny

Hidrolik freni

Rp 3/8 -Rp 1/2 223159

Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 223158
Rp 2 1/2, DN 65 — DN 100 223 157
BcraBHana wanba

Zasunovaci kotoué

Podktadka wtykowa

Gecmeli disk

Rp 3/8 -Rp 1/2 231 563

Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 - DN 50 231 564

Rp 2 1/2, DN 65 — DN 100 231787
LirencenbHan po3eTka, YepHaA

Svorkovnice, ¢erna

Puszka instalacyjna, czarna

Kablo soketi, siyah

GDMW, 3 pol. + E 215699
®dnaHuesble YyNAOTHUTENU 2 WTyk/ KomnnekT
Tésnéni pro pfFiruby 2 Kus/Sada
Uszczelki do kotnierzy 2 Sztuk/Komplet
Flans contalari 2 Adet/Set

DN 40 231 600

DN 50 231 601

DN 65 231 603

DN 80 231 604

DN 100 231 605
KomnnekT wnunek 4 UlTyk/ KomnnekT
Sada zavrtnych $roubt 4 Kus/Sada
Zestaw srub dwustronnych 4 Sztuk/Komplet
Pim civata seti 4 Adet/Set

M16 x 55 (DN 20 - DN 50) 230 422

M16 x 65 (DN 65 - DN 100) 230 424
N3mepuTenbHbIn naTpybok ¢ 5 WTyk/ KomnnekT
YMNNOTHUTESIbHbIM KONbLIOM 5 Kus/Sada
Méfici nastavec s tésnicim krouzkem 5 Sztuk/Komplet
Kréciec pomiarowy z 5 Adet/Set
pierscieniem uszczelniajagcym

Olciim nipeli conta ile

G1/8 230 397

G1/4 230 398
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Safety
first

O.K.

®upma coxpaHaeT 3a coboii NpaBo Ha U3MEHEHUA, NPOBOAVMbIE B MPOLECCE TEXHUYECKOrO COBEPLUEHCTBOBAHNA. / Zmeny, které slouzi technickému pokroku, vyhrazeny. /

MpoBoauTb paboThbi Ha
31eKTPOMarHMTHOM Knanae
paspeluaeTca TONbKO
KBanupuumpoBaHHOMy
nepcoHany.

MpenoxpaxAitTe NOBEPXHOCTH
hnaHueB OT NOBPEXAEHUI. BUHTbI
BKPYyuMBaiiTe KpecToobpasHo.
Mpou3soauTe cHopKY, He cosnasan
BHYTPEHHUX HANPAXEHHH.

He ponyckaetcsa

NPAMOI KOHTaKT MeXay
3N1eKTPOMarHMTHbIM
KJ1anaHoOM U KUPMUYHbIMU,
6ETOHHbIMU CTEHaMMU,
nosiom.

YcTaH0BKa HOMUHANLHON MOLHOCTH
WK 335aHHOTO JaBNEHNA AOMKHA
NPOM3BOANTLCA UCKMKYUTENBHO

Ha perynATope AaBlieHuA rasa,
[lpoccenuposatue, 3aucAlLee ot
MOLLHOCTH, NPOBOAMTCA C NOMOLLbIO
anekTpomarHuTHoro knanasa MVD .../5.

Mocne npoBeaeHuA
pa3bopku nnm
M3MEHEeHUA KOHCTPYKLUN
yNnoTHUTENu cnepyet
3aMeHATb HOBbIMMU.

lpu nposeaeHUN NPOBEPKU
TpybonpoBoaa Ha
repMeTUYHOCTb LIAPOBOA
KpaH nepep apmatypoin /
MV ../4/ MV .../5 cnepyet
3aKpYTUT.

Mocne 3aBepLueHus pabot Ha
9NEeKTPOMArHUTHOM Knanate
NpoBECTH NPOBEPKY Ha
repMeTM4HOCTb M MPaBUMLHOCTD
(YHKLIMOHUPOBaHMA.

3anpelyaetca nposeaeHne
paborT, ecnu 6nok HaxoauTcA
noA ra3oBbiv AaBJfieHUeMm
UNn Hanps>XeHuem.
W3b6eraiiTe OTKPbLITOrO OTHA.
Co6niopaiiTe UHCTPYKLMK
rocyaapcTBeHHbIX BEAOMCTB.

Mpu HecobnioaeHun
yKasaHuih MoXeT bbiTb
HaHeceH hU3nYecKunii unu
maTtepuanbHbi ylep6.

Prace na magnetickém
ventilu sméji byt
provadény pouze
odbornym personalem.

Chranit prirubové
plochy. Srouby utahovat

kfizem. Dbat na montaz
bez mechanického pnuti!

Primy kontakt mezi
magnetickym ventilem

a tvrdnoucim zdivem,
betonovymi sténami,
podlahou neni pFipustny.

Jmenovity vykon resp.
pozadované hodnoty

tlaku zasadné nastavit

na regulaénim pfristroji
tlaku plynu. Vykonnostné
specifické Skrceni pres
magneticky ventil MVD .../5.

Po demontazi/prestavbé
dilti pouzivat zasadné
nova tésnéni.

Zkouska tésnosti potrubi:
kulovy kohout pred
armaturami / MV .../4 /
MV .../5 zavit.

Po ukonéeni praci na
magnetickém ventilu:
provést zkousku tésnosti
a funkéni zkousku.

Nikdy neprovadét prace tehdy,
kdyz je zafizeni pod tlakem
plynu nebo pod napétim.
Nepfiblizovat se s otevienym
ohném. Dodrzovat mistni
predpisy.

PFi nedodrzovani pokynu
jsou mozné nasledné
Skody na zdravi nebo
vécné Skody.

DUNGS”

Combustion Controls

Prace w obrebie zaworu
elektromagnetycznego
mog3a by¢ wykonywane
wylacznie przez
fachowcow.

Chroni¢ powierzchnie
kotnierzy. Sruby dokrecaé na
krzyz. Zapewni¢ montaz bez
naprezer mechanicznych!

Bezposredni kontakt zaworu
elektromagnetycznego

Z murami, $cianami
betonowymi i podtozem jest
niedopuszczalny.

Przeptyw znamionowy lub wartosci
zadane ci$nienia nalezy z zasady
nastawi¢ na regulatorze cisnienia
gazu. Dtawienie dla uzyskania
wymaganej wartosci przeptywu
nalezy zapewni¢ poprzez zawdr
elektromagnetyczny MVD .../5.

Po demontazu czesci

i dokonaniu zmian
montazowych nalezy z
zasady wykorzysta¢ nowe
uszczelki.

Kontrola szczelnosci
rurociggu: zamkna¢ zawor
kulowy lezacy przed

armaturami / MV .../4 / MV .../5.

Po zakonczeniu prac

w obrebie zaworu
elektromagnetycznego nalezy
przeprowadzi¢ kontrole
szczelno$ci i dziatania.

Nigdy nie podejmowaé
czynnosci roboczych przy
utrzymaniu cisnienia gazu lub
przy doprowadzeniu napiecia.
Unika¢ otwartych zrodet ognia.
Przestrzega¢ przepiséw bhp.

Nie przestrzeganie
wskazéwek postepowania
moze by¢ przyczyng szkéd
osobowych i rzeczowych.

Manyetik ventilde
yapilmasi gereken
islemler sadece yetkili
servis elemanlari
tarafindan yapilmalidir.

Flans yiizeylerini
koruyunuz. Civatalari
karsilikli (capraz) olarak
sikiniz. Montaj esnasinda
mekanik gerilme
olmamasina dikkat ediniz.

Manyetik ventil ile
sertlesmis (kurumus)
duvar, beton duvarlar
ve zemin arasinda
dogrudan temas olmasi
yasaktir.

Nominal gli¢ veya basing
itibari degerleri genel olarak
gaz basinci ayar cihazinda
ayarlanmalidir. Giice bagh dzel
kisma islemi manyetik subap
MVD.../5 (izerinden yapiimalidir.

Parca degistirirken /
sokiip takarken genel
olarak yeni contalar
kullaniniz.

Boru hatlarinin
sizdirmazhginin kontrolii:
Armatiirlerden / MV .../4 /
MV .../5 tnitesinden énceki
yuvarlak (kiiresel) vanayi
kapatiniz.

Manyetik ventildeki
calismalardan sonra:
Sizdirmazlik ve
fonksiyon kontrolii
yapiniz.

Gaz basinci veya elektrik
gerilimi mevcutken katiyen
sistemde herhangi bir calisma
(bakim / onarim / degistirme
vs.) yapmayiniz. Acik ates
bulundurmayiniz. Kanuni
yonetmeliklere uyunuz.

Verilen bilgi ve

talimatlara uyulmazsa,
can ve mal kaybi veya
hasar s6z konusudur.

Zmiany podyktowane potrzebami postepu technicznego zastrzezone. / Teknik gelisme ve gelistirme agisindan yararli olabilecek degisiklikler yapma hakki saklidir.
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CornacHo aupekTieam 06
060pynoBaHum, paboTatoLeM nog,
pasnetvem (PED), n ampekTuse
06 061LLelt 3HepreT4ecKon
3hPEKTUBHOCTI COOPYXKEHMI
(EPBD) Heobxoauma
perynApHan nposepka
HarpeBarebHbIX YCTaHOBOK

C LieNbIo A0NTOBPEMEHHOTO
noaaepXaHnA X BbICOKOI
NPOU3BOAUTENBHOCTH U
CBeLEHNA K MUHUMYMY
3arpA3HEHNA OKPY>XXaloLLen
cpeabl. Mo ucteyeHnm ux cpoka
cnyx6bl cneayeT Npou3BoAnTL
3amMeHy KOMMOHEHTOB,
obecneyunsaroLmx
6esonacHocTb paboTbl. I1a
peKoMeHAaUMA KacaeTca
TONbKO HarpeBaTenbHbIX
YCTaHOBOK, a He Cny4aeB
TennoBoii 06paboTku. DUNGS

Smeérnice pro tlakova
zafizeni (PED) a smérnice
o energetické naroénosti
budov (EPBD) pozaduji
pravidelnou prohlidku
topnych zafrizeni kvali
zajisténi dlouhodobého
vysokého stupné vyuZiti a
tim nizsi zatéze pro Zivotni
prostredi.

Existuje nezbytnost
vymény komponent,
relevantnich pro
bezpeénost, po
dosazeni doby jejich
Zivotnosti. Toto
doporuceni plati pouze
pro topna zafizeni

a ne pro aplikace
termoprocesu. DUNGS
doporucuje vyménu
podle nasledujici

DUNGS®

Combustion Controls

Dyrektywa w sprawie
urzadzen ci$nieniowych
(PED) oraz dyrektywa
dotyczaca efektywnosci
energetycznej budynku
(EPBD) naktada obowigzek
regularnej kontroli
urzadzen grzewczych,

w celu zapewnienia ich
dugotrwatego, wysokiego
stopnia wykorzystania i
jednoczesnie minimalnego
obcigzenia dla $rodowiska.
Po przekroczeniu okresu
uzytkowania istnieje
konieczno$¢ wymiany
elementéw istotnych dla
bezpieczenstwa. Niniejsze
zalecenie obowigzuje tylko
dla urzadzen grzewczych,
a nie dla zastosowan
procesow termicznych.

Basincli cihaz yénetmeligi
(PED) ve binalarin toplam
enerji verimliligi ile ilgili
yonetmelik (EPBD),
kalorifer tesislerinin uzun
sUre yuksek randimanla
calismasinin ve cevreye
mUmkin oldugu kadar
az zarar vermesinin
saglanmasi igin muntazam
araliklarla denetlenmesini
gerekli kilmaktadir.
Giivenlik acisindan
6nemli parcalarin,
ongorilmis azami
kullanma siireleri sona
erince degistirilmesi
gereklidir. Bu 6neri
sadece kalorifer
tesisleri icin gecerlidir,
termoproses
uygulamalari icin degil.

Komponenta, relevantni pro bezpec¢nost
Elementy istotne dla bezpieczenstwa
Giivenlik agisindan 6nemli parcalar

DUNGS pekomeHayeT
Npou3BOAUTb 3aMeHy nocne:
ZIVOTNOST

DUNGS doporucuje vyménu po:
OKRES UZYTKOWANIA

DUNGS zaleca wymiane po:
AZAMi KULLANMA SURESI
DUNGS, asagidaki siireden sonra
degistirilmesini 6neriyor:

pekomeHayeT 3ameHy cornacHo  tabulky: DUNGS zaleca wymiane DUNGS, asagidaki

[aHHbIM U3 crepyioLen zgodnie z nizej tabloya gore degitirme

Tabnuubl: przedstawiong tabela: islemi yapilmasini énerir:
KomnoHeHTbl, oTBevalLwme 3a 6e30nacHOCTb CPOK CNY)XBbl Liukn nepeknioyeHua

Spojovaci cykly
Cykle taczeniowe
Devreleme sikhgi

CuncTtembl ncnbiTaHuA KnanaHoB / Systémy zkouseni ventilu

Ukt. zarzadzania spalaniem i detektor zaniku ptomienia
Alev denetleyicili atesleme idarecisi

Systemy kontroli zaworéw / Valf test sistemleri 10 ner/letech/lat/yil 250.000
Pene paBnenus / Hlida¢ tlaku / Czujnik ci$nieniowy / Presostat 10 nert/letech/lat/yil N/A
¥CTp0I7ICTBO ynpasneHuna nogaden Tonamea ¢ AeTEeKTOPOM MiamMmeHu

Rizeni topeni s ¢idlem plamene 10 net/letech/lat/yil 950.000

Y® partumk nnamenn / UV Eidlo plamene
Czujnik zaniku ptomienia UV / UV alev sezici

10.000 h
Kon-Bo 4acoB pa6otbl / Provozni hodiny
Godziny pracy / Isletme saatleri

PerynaTtopbl aaBnexua rasa / Regulatory tlaku plynu
Regulatory cisnienia gazu / Gaz basinci ayar cihazlari

15 nert/letech/lat/yil

N/A

[a30BbIV KNanaH ¢ cucTemon UcnblTaHnA KnanaHos / Plynovy ventil se systémem
zkousSeni ventilu / Zawor gazowy z systemem kontroli zaworu / Valf test sistemli gaz valfi

C y4eTOM U3BECTHOM OWUNOKM / po i
po rozpoznaniu awarii / hata tespitinden sonra

dentifikované chybé

[a3oBbIV knanaH 6e3 cuctembl UcnbiTaHnA knanaHos* / Plynovy ventil bez

vzduchu / Systemy zespolone gazowo-powietrzne / Gaz-Hava kombine sistemleri

systému zkouSeni ventilu* / Zawér gazowy bez systemu kontroli zaworu* / 10 nert/letech/lat/yil 250.000
Valf test sistemsiz gaz valfi *

Peng MUH. A@BIEHNA rtalsa.\ / Hlldac min. tlaku plynu 10 net/letech/lat/yil N/A
Czujnik minimalnego cisnienia gazu / Asg. gaz presostati

npe,D,OXpaHMTef'leH OTAyXBaLl Knana / Be-_zpef:nostm odfuk_ovam ventil 10 net/letech/lat/yil N/A
Spustowy zawér bezpieczenstwa / Guvenlik igin tahliye valfi

Cuctema coefmHeHuA rasa ¢ Bo3ayxom / Systémy smési plynového paliva a 10 net/letech/lat/yil N/A

* Tasbl cemencts |, 1, 11l / Rodiny plynd I, 11, 11l
* Rodzaje gazu I, I, Il / Gaz sinifi |, II, 1l

N/A He npMmeHnMo / neni mozné pouzit
brak mozliwosci zastosowania / kullanilamaz

®uipma coxpaHAeT 3a coboii NPaBo Ha N3MEHEHA, MPOBOAVMbBIE B MPOLIECCE TEXHUYECKOrO COBEPLUEHCTBOBaHMA. / Zmény, které slouzi technickému pokroku, vyhrazeny. /
Zmiany podyktowane potrzebami postepu technicznego zastrzezone. / Teknik gelisme ve gelistirme agisindan yararli olabilecek degisiklikler yapma hakki saklidir.




AQMUHUCTPaUMA 1
npon3BoOACTBO
Administrace a provoz
Adres zarzadu i zaktadu
idare ve isletme

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Siemensstr. 6-10

D-73660 Urbach, Germany
Telefon +49 (0)7181-804-0
Telefax +49 (0)7181-804-166

MouToBbIN agpec
Korespondenéni adresa
Adres korespondencyjny
Yazisma adresi

DUNGS”

Combustion Controls

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf

e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com
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